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Zerlegbarer Behalter mit mehrteiligem Deckel 



Die Erfindving betriffl einen zerlegbaren Behalter mit einem mehrteiligen Deckel. 

In der Logistik werden zunehmend Behalter nachgefragt, die nach einer Verwendung als 
Transport- oder Lagerbehalter fur Stuck- oder Schuttguter nach der Entladung einen 
raumsparenden Leertransport oder eine ranmsparende Behalterlagerung erlauben. 
Zerlegbare imd nach der Zerlegung raumsparend zusammenlegbare Behalter weisen einen 
Boden, einen Deckiel und den Boden mit dem Deckel verbindende Stutzteile auf, die losbar 
miteinander verbunden sind, um den Behalter zu bilden, und die nach ErfuUung der 
jeweiUgen Transport- oder Lagerfunktion mit einfachen Handgriffen wieder voneinander 
losbar und im gelSsten Zustand zusammenlegbar sind, so dass der leere Behalter 
raumsparend transportiert imd/oder gelagert werden kaim. Die Behalterbestandteile sind 
entsprechend mit Funktionselementen versehen, um die Bestandteile zu dem Behalter 
zusammenbauen und im zerlegten Zustand zu einem handlichen Paket zusammenlegen xmd 
gegebenenfalls stapeln zu konnen. Typische Funktionselemente sind Verbindungselemente, 
die dazu dienen, die Behalterbestandteile miteinander zu verbinden, um den Behalter zu 
bilden. Die gleichen oder zusatzliche Funktionselemente konnen auch Positionierelemente 
sein, die dazu dienen, die einzelnen Bestandteile des zerlegten BehSlters im 
zusammengelegten Zustand aneinander imd/oder gegebenenfalls mehrere ubereinander 
gestapelte Behalter aneinander zu positionieren. Die Behalterbestandteile sind meist 
kostengiinstig aus Kunststoff gefertigt. Insbesondere konnen die Boden und Deckel solcher 
Behalter Spritzgussteile sein, da der Spritzguss die Formxmg der fur die B6den und Deckel 
erforderlichen Flachen gleichzeitig mit der Formung der benStigten Funktionselemente 
erlaubt. SoUen die Behalter jedoch in unterschiedlichen GroBen zur Verfugung stehen, so 
miissen fur die Bildung der unterschiedlichen groBen Boden und Deckel Formwerkzeuge in 
den benotigten GroBen zur Verfugung stehen. Formwerkzeuge fiir den Spritzguss oder 



andere geeignete Verfahren der Urformung verursachen jedoch erhebliche 
Investitionskosten, die mit der Zahl der vorzuhaltenden Werkzeuge immer starker ins 
Gewicht fallen. 

Was die Boden der Behalter anbetrifft, werden bereits andere, kostengtinstigere Wege als 
die reine Spritzgussformung beschritten. So beschreibt beispielsweise die DE 202 05 412 
Ul einen Behalterboden aus im Spritzguss hergestellten FuBelementen und die 
FuBelemente miteinander verbindenden, extrudierten Kunststoffrohren. 

Es ist eine Aufgabe der Erfindung, auch fur den Erhalt der GroBenvariabilitat von 
Behalterdeckeln eine kostengiinstige Losung vorzuschlagen. 

Die Erfindung betrifft einen zerlegbaren Behalter, der einen Boden, einen Deckel und 
Stutzteile, die sich zwischen dem Boden und dem Deckel erstrecken und den Deckel von 
dem Boden beabstanden, umfasst. Der Boden, der Deckel und die Stutzteile bilden im 
verbundenen Zustand den Behalter zumindest im wesentlichen, und sie bestimmen dessen 
Volumen. 

Nach der Erfindung umfasst der Deckel eine Flatten- oder Schalenstruktur, die im 
folgenden als Deckelflachenstruktur bezeichnet wird, und mehrere Randteile, die mit je 
wenigstens einem Fugeelement versehen sind. Die Randteile sind an dem. Rand der 
Deckelflachenstruktur verteilt und die Deckelflachenstruktur uberlappend angeordnet. Sie 
werden mittels ihres je wenigstens einen Fiigeelements an der Deckelflachenstruktur in 
solch einer Weise festgelegt, dass sie je eine definierte Position einnehmen. Jedes der 
Randteile weist je wenigstens ein Funktionselement auf. Das wenigstens eine 
Funktionselement ist ein Verbindungselement, das dazu dient, den Deckel mit dem Boden 
und den Sttttzteilen zu verbinden, oder ein Positionierelement, das dazu dient, den Boden 
imd den Deckel in einem aufeinander gestapelten Zustand aneinander und/oder um den 
Deckel im zusammengebauten Behalter an oder auf den Stutzteilen zu positionieren. Die 
Positionierung verhindert ein Verrutschen des Deckels ztmiindest in einer Richtung relativ 
zu dem anderen oder den mehreren anderen Behalterbestandteilen, mit dem oder denen das 
Positionierelement des Deckels zusammenwirkt, um die Funktion des Positionierens zu 
erfuUen. In der Ausbildung als Positionierelement kann das Fimktionselement gleichzeitig 
das Fugeelement sein. 



In bevorzugten Ausfuhrungen werden die Randteile auf einer im zusammengebauten 
Behalter auBeren Oberflache des Deckels einfach aufliegend angeordnet. Sie weisen in 
solchen Ausfuhrungen dementsprechend je ein Oberteil auf, das auf dem Deckel aufliegt. 
Das wenigstens eine Fugeelement fur die Positionierung des betreffenden Randteils an der 
Deckelflachenstruktur ragt von dem Oberteil winkelig ab und bildet ein Anschlagelement, 
das im positionierten Zustand des betreffenden Randteils an dem Rand der 
Deckelflachenstruktur anliegt und das betreffende Randteil auf diese Weise an der 
Deckelflachenstruktur positioniert. Das wenigstens eine Fugeelement kann beispielsweise 
ein einfacher Stifl sein. Vorzugsweise weist das wenigstens eine Fugeelement langs des 
Randes der Deckelflachenstruktur gemessen eine Erstreckxmg auf, die ausreicht, um ira 
positionierten Zustand des betreffenden Randteils, d. h. wenn das wenigstens eine 
Fugeelement an dem Rand der Deckelflachenstruktur anliegt, eine Drehbewegung des 
Oberteils entlang der Oberflache der Deckelflachenstruktur verhindert. 

In besonders bevorzugter Ausfiihnmg weist jedes der Randteile wenigstens zwei, 
vorzugsweise genau zwei Fiigeelemente auf, fiir die je das vorstehend zu dem wenigstens 
einen Fugeelement Gesagte gilt. Die wenigstens zwei Fiigeelemente konnen mit dem 
Oberteil insbesondere einen raumlichen Innenwinkel einschliefien, in dem ein Eckbereich 
der Deckelflachenstruktur an dem Oberteil und den wenigstens zwei Fugeelementen 
anliegend aufgenommen wird. 

Falls das wenigstens eine Funktionselement ein Verbindungselement ist, bildet es 
vorzugsweise ein Spannelement, an dem ein Zugspannungsmittel des Behalters befestigt 
ist, beispielsweise ein Zurrgurt. Das Zugspannungsmittel ist an dem Verbindungselement 
und an dem Boden oder an einem der Stiitzteile befestigt und spannt den Deckel liber eines 
Oder mehrere der Stiitzteile vorzugsweise gegen den Boden oder einfach nur gegen das eine 
der Stiitzteile. 

Falls das wenigstens eine Funktionselement ein Positionierelement des Deckels ist, kann es 
insbesondere ein Steckelement fur eine Steckverbindung mit einem Gegenelement des 
Bodens oder einfach nur ein Zentrierelement bilden, um den Boden fur die Stapelung auf 
oder/und unter dem Deckel an dem Deckel zu ppsitionieren. 

Das wenigstens eine Funktionselement kann im beschriebenen Sinne ein 
Verbindungselement und ein Positionierelement gleichzeitig bilden. Vorzugsweise 



iibemimmt es jedoch nur eine der beiden Funktionen. Noch mehr bevorzugt ist jedes der 
Randteile je mit wenigstens zwei Funktionselementen versehen, von denen das eine das 
Verbindungselement und das andere das Positionierelement bildet. 

Die Randteile sind vorzugsweise Kunststoffteile und konnen insbesondere Spritzgussteile 
sein. 

Indem der Deckel aus einer Deckelflachenstruktur, vorzugsweise aus einer einstuckigen 
Deckelflachenstruktur, und mehreren Randteilen gebildet ist, die mittels ihres je wenigstens 
einen Funktionselements wenigstens eine bestimmte Funktion erfuUen, kann die 
Deckelflachenstruktur besonders einfach und daher preiswert hergestellt werden. 
Insbesondere kann sie kontinuierlich im Strang geformt, vorzugsweise extrudiert oder 
laminiert werden. Nach der Formung im Strang muss das so erhaltene Flatten- oder 
Schalenhalbzeug lediglich auf die fiir den Deckel gewtinschte GroBe konfektioniert werden, 
was durch einfache und daher preiswerte Trenaiverfahren, beispielsweise durch Schneiden, 
Sagen oder Abquetschen, erfolgen kann. Eine weitere Stufe der Nachbearbeitung kann die 
des Umbiegens sein, worunter auch ein Abkanten verstanden wird. Uber die genannten 
Bearbeitimgsschritte hinaus erfordert die Deckelflachenstruktur vorteilhafterweise keine 
weiteren Bearbeitungen mit Ausnahme von gegebenenfalls vorzunehmenden 
Feinbearbeitungen wie beispielsweise Schleifen, Glatten xmd dergleichen. Insbesondere 
sind keine Bohr- und Frasarbeiten an der auf GroBe konfektionierten und gegebenenfalls 
einer nachfolgenden Umbiegung unterworfenen Deckelflachenstruktur erforderlich. 
Andererseits soil nicht ausgeschlossen sein, dass einfache Bohr- und Frasbearbeitxingen 
vorgenommen werden bzw. an der fertigen Deckelflachenstruktur vorgenommen wurden. 

Die Erfindung ist besonderes vorteilhaft, wenn fiir unterschiedlich groBe Behaiter 
unterschiedlich groBe Deckel erforderlich sind. Die Randteile, die vorzugsweise im 
Kunststoffspritzguss hergestellt werden, konnen fiir samtliche DeckelgroBen je die gleichen 
sein. Um die GroBe des Deckels zu variieren, mussen lediglich unterschiedlich groBe 
Deckelflachenstrukturen bereit gestellt werden. 

Die Deckelflachenstruktur ist vorzugsweise eine Mehrstegplatte mit wenigstens zwei 
Deckschichten und die Deckschichten miteinander verbindenden Stutzstegen. Die 
Deckschichten imd die Stutzstege bilden im Querschnitt der Deckelflachenstruktur 
vorzugsweise ein Fachwerk. Bevorzugte Mehrstegplatten werden beispielsweise in der DE 



102 12 401 beschrieben, die diesbezuglich in Bezug genommen sind. Eine andere 
bevorzugte Mehrstegplatte ist die Con Pearl® Platte der Anmelderin. 

Der Boden kann vorteilhaft zum Erhalt der Variabilitat wie in der DE 100 48 135 Al und 
der DE 202 05 412 Ul und auch wie in der US 10/162,971 beschrieben gebildet werden. 
Gleiches gilt im Hinblick auf die Stiitzteile, die insbesondere von Saulen oder unter 
Mitverwendung von Saulen gebildet werden konnen. Die genannten Druckschriflen werden 
im Hinblick auf den Boden und die Stiitzteile des Behalters hiermit in Bezug genommen. 

Der Boden kann vorteilhaft durch eine Bodenflachenstruktur erganzt werden, die zwischen 
FuCelementen des Bodens auf Verbindungsrohre oder -stangen, welche die FuBelemente 
miteinander zu dem jeweiligen Boden verbinden, einfach aufgelegt ist. Die 
Bodenflachenstruktur kann, was die Materialien und die Art der Herstellung anbetrifft, wie 
die DeckelflSchenstruktur gebildet sein. 

Die Erfmdung betrifft auch ein Verfahren ifur die Herstellung eines zerlegbaren Behalters, 
der einen Boden, einen Deckel und Stiitzteile aufvveist, die den Deckel und den Boden im 
zusammengebauten Behalter voneinander beabstanden. Zur Bildung des Behalters werden 
der Boden imd die Stiitzteile separat hergestellt. Fiir die Herstellung des Deckels wird ein 
Flatten- oder Schalenhalbzeug in einem Strang geformt, vorzugsweise extrudiert oder 
laminiert. AnschlieBend wird das Flatten- oder Schalenhalbzeug mittels eines geeigneten 
Trennverfahrens, beispielsweise durch Schneiden, Sagen oder Quetschen, auf eine 
bestimmte, fiir den Deckel erforderliche EndgroBe konfektioniert, d. h. auf diese EndgroBe 
gebracht. Das so erhaltene Gebilde kann bereits die Deckelfiachenstruktur bilden. 
Gegebenenfalls werden in einem sich an die Konfektionierung anschlieBenden Arbeitsgang 
Abkantungen oder Bogen mittels Biegeumformung gebildet. Abgesehen von Arbeitsgangen 
der reinen Nachbearbeitung, wie beispielsweise Schleifen, Reinigen und dergleichen, 
werden an der Deckelfiachenstruktur vorzugsweise keine weiteren Bearbeitungen 
vorgenommen. Femer werden die Randteile mit dem je wenigstens einen Funktionselement 
in einem Press- oder Gussverfahren, vorzugsweise im Spritzguss, geformt. Die 
Deckelfiachenstruktur und die Randteile werden mittels Fiigeverbindung miteinander 
verbunden, so dass der Deckel erhalten wird. SchlieBlich werden der Boden, die Stutzteile 
und der Deckel miteinander verbunden, vorzugsweise mittels Zugspannungsmitteln. 



Weitere bevorzugte Ausgestaltungen werden auch in den Unteransprtichen xind deren 
Kombinationen beschrieben. 

Nachfolgend werden Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung anhand von Figuren erlautert. An 
den Ausfuhrungsbeispielen offenbar werdende Merkmale bilden je einzeln imd in jeder 
Merkmalskombination die Gegenstande der Anspriiche und auch die vorstehend 
beschriebenen Ausgestaltungen vorteilhaft weiter. Es zeigen: 



Figur 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen Behalters, 

Figur 2 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen Behalters, 

Figur 3 ein drittes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen Behalters, 

Figur 4 den Behalter des dritten Ausfuhrungsbeispiel im zusammengelegten 

Zustand, 

Figur 5 einen Teil eines Behalterbodens und mehrere Randteile ftir einen 

Behalterdeckel, 

Figur 6 eine Deckelflachenstruktur und eine Bodenflachenstruktur, 

Figur? einen Boden und einen Deckel und 

Figur 8 einen modifizierten Boden und einen modifizierten Deckel. 



Figur 1 zeigt einen Behalter fur den Einzeltransport oder den gemeinsamen Transport von 
grSBeren Stuckgutem. Solch ein einzeln oder in kleineren Einheiten transportiertes 
Stuckgut kann insbesondere ein Zweirad, vorzugsweise ein Motorrad, sein. Der Behalter 
umfasst einen Boden 1, einen Deckel 10 und saulenartige Stiitzteile 9. Der Boden 1, der 
Deckel 10 und die Stutzteile 9 umgeben ein Behaitervolumen, in dem das Einzelstuckgut 
Oder die mehreren Stuckgiiter untergebracht werden konnen. Die Stutzteile 9 ragen von 
einer dem Deckel 10 zugewandten Oberflache des Bodens 1 senkrecht auf und tragen den 
Deckel 10. Der Boden 1 und der Deckel 10 sind je mehrstuckig aus einigen wenigen Arten 
von Kunststoffleilen zusammengebaut. 

Aus der Zusammenschau der Figuren 5, 6 und 7 ist die Zusammensetzimg des Bodens 1 
und des Deckels 10 erkennbar. 

Der Boden 1 besteht aus 4 FuBelementen 2, mehreren Verbindungsrohren 4 und einer 
Bodenflachenstruktur 6. Die FuBelemente 2 bilden die Eckbereiche des Bodens 1 und 
werden je paarweise mittels der Verbindungsrohre 4 miteinander verbunden, so dass eine 



steife Grundstruktur entsteht. Die Bodenflachenstruktur 6 ist eine kreuzformige Platte, die 
so dimensioniert ist, dass sie die freie Flache zwischen den FuBelementen 2 ausfuUt und 
eine geschlossene Bodenflache erhalten wird. Sie liegt zwischen den FuBelementen 2 
einfach auf den Verbindungsrohren 4 auf. Jedes der FuBelemente 2 bildet freigestellte 
StandfuBe 3, wodurch zum einen die Standfestigkeit des Behalters verbessert und zum 
anderen insbesondere Raum unter dem Behalter geschaffen wird, in den beispielsweise die 
Gabeln eines Gabelstaplers einfahren konnen oder in dem ein anderes Tragmittel angreifen 
kann. Die Verbindungsrohre 4 sind in angepasst geformte Aufiiahmen der FuBelemente 2 
eingesteckt und werden in den Aufhahmen reibschlussig gehalten. Zusatzlich konnen sie 
mit den FuBelementen 2 verschraubt oder vorzugsweise stoffschliissig verbunden sein, 
beispielsweise verschweiBt. Die FuBelemente 2 bilden femer einstiickig 
Verbindungselemente 5 fiir die Verbindung mit den Sttitzteilen 9. Die 
Verbindungselemente 5 ragen von der Oberflache der FuBelemente 2 in Richtung des 
Deckels 10 senkrecht auf und sind an den Hohlquerschnitt der Stutzteile 9 angepasst 
geformt, vorzugsweise so, dass je eines der Stutzteile 9 auf eines der Verbindungselemente 
5 gesteckt werden kann. 

Die FuBelemente 2 sind Kunststoffspritzgussteile. Die Bodenflachenstruktur 6 ist eine 
Mehrstegplatte, d. h. eine stabile Hohlkammer-Leichtbauplatte. Extrudierte, einstilckige 
Kunststoffrohre bilden die Stutzteile 9. 

Der Deckel 10 besteht aus einer rechteckigen Deckelflachenstruktur 17 und vier Randteilen 
11, die in den Eckbereichen 18 der Deckelflachenstruktur 17 auf deren von dem Boden 1 
abgewandten Oberflache aufliegen und an den jeweils in den Ecken zusammenlaufenden 
Randflachen der Deckelflachenstruktur 17 anliegen. Die Verbindung zwischen der 
Deckelflachenstruktur 17 und den Randteilen 11 ist formschlussig und in einem geringen 
MaBe reibschlussig, so dass die Randteile 1 1 vor dem Zusammenbau des Behalters mit 
einer geringen Reibschlusskraft lose auf der Deckelflachenstruktur 17 aufliegen imd an 
deren Randem anliegen und haften. Sie konnen von Hand ohne Werkzeug einfach von der 
Deckelflachenstruktur abgezogen werden. 

Die Randteile 11 sind untereinander identisch. Sie bestehen je aus einem Oberteil 12, zwei 
Fugeelementen 13, mehreren Verbindungselementen 14 und Positionierelementen 15, im 
Ausfuhrungsbeispiel zwei Verbindungselementen 14 und zwei Positionierelementen 15. 
Das Oberteil 12 weist eine an die Oberflache der Deckelflachenstruktur 17 angepasste 
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Unterseite auf. Da die Deckelflachenstruktur 17 des Ausfuhnmgsbeispiels eine 
Flattens truktur ist, ist die Unterseite des Oberteils 12 entsprechend plan. Im 
Ausfuhrungsbeispiel ist das Oberteil 12 ebenfalls plattenformig mit einer das Gewicht 
reduzierenden Durchbrechung. Die Fugeelemente 13 ragen von der Unterseite des Oberteils 
12 senkrecht ab. Im Ausfuhrungsbeispiel sind die Fugeelemente 13 Randwinkel des 
jeweiligen Oberteils 12 und erstrecken sich fiber die gesamte Lange des jeweiligen Rands 
des Oberteils 12. Auf diese Weise wird in Anpassung an die Form der Eckbereiche 18 der 
Deckelflachenstruktur 17 ein raumlicher Rechteckwinkel . erhalten, in dem je einer der 
Eckbereiche 18 der Deckelflachenstruktur 17 dreiseitig eng eingefasst aufgenommen ist. 

Die Verbindungselemente 14 bilden je ein erstes Funktionselement der Randteile 12. Die 
Verbindungselemente 14 sind untereinander identisch. Sie sind so geformt, dass je ein 
Zugspannungsmittel, beispielsweise ein Zurrgurt, an ihnen so befestigt werden kann, dass 
der Deckel 10 mittels der an den Verbindungselementen 14 befestigten Zugspannungsmittel 
liber die Stutzteile 9 auf den Boden 1 zu gespannt und dadurch der Behalter 
zusammengehalten wird. Das Verbindungselement 14 kann insbesondere ein Haken oder 
bevorzugter eine Ose fiir die Befestigung des Zugspannungsmittels sein. Die 
Verbindungselemente 14 sind je in einer Aussparung der Randteile 11 gebildet, so dass das 
am jeweihgen Verbindungselement 14 befestigte Zugspannungsmittel nicht uber das 
betreffende Rahdteil hinaussteht. 

Die Positionierelemente 15 dienen der Positionierung xmd Festlegung und dadurch der 
Zentrierung eines weiteren Bodens 1 auf dem Deckel 10. Die Positionierung und 
Festlegung ist hilfreich, wenn mehrere zusamm'engebaute oder zusammengelegte Behalter 
iibereinander gestapelt werden, wobei lediglich der Vollstandigkeit halber auch erwahnt sei, 
dass zusanmiengebaute und zusammengelegte Behalter in beliebiger Reihenfolge 
ubereinander gestapelt werden konnen. Die Positionierelemente 15 sind FortsStze, die von 
den Oberteilen 12 an deren Oberseiten aufragen. Wird ein Boden 1 auf den Deckel 10 
aufgesetzt, so werden die Positionierelemente 15 in den hohlen Standfiifien 3 der 
FuBelemente 2 aufgenonmien. Die Positionierelemente 15 verhindem auf diese Weise, dass 
ein auf den Deckel 10 aufgesetzter Boden 1 von dem Deckel 10 abrutschen kann. Die 
Standfiifie 3 bilden die hierfur mit den Positionierelementen 15 zusammenwirkenden 
Positioniergegenelemente. 

Die Randteile 1 1 sind einstuckig geformte Kunststoffspritzgussteile. 



Die Deckelflachenstruktur 17 ist eine Plattenstruktur aus einem extrudierten oder 
laminierten Kunststoffhalbzeug. Um eine moglichst hohe Biege- und Beulsteifigkeit zu 
erhalten, handelt es sich um eine Doppelstegplatte mit zwei Deckschichten und dazwischen 
angeordneten, die Deckschichten miteinander verbindenden Stiitzstegen. Die Stiitzstege 
sind im Falle eines Extrudats in Extrusionsrichtung des Halbzeugs sich erstreckende, 
gerade Stege, die mit den Deckschichten vorzugsweise ein Fachwerk bilden. Im Falle eines 
Laminats sind die Stutzstege vorzugsweise Stutznapfe. 

Wie insbesondere in Figur 6 erkennbar, weicht die Deckelflachenstruktur 17 von einer 
einfachen, diinnen Rechteckplatte nur dadurch ab, dass sie an jedem ihrer geraden Rander 
eine langgestreckte Abkantung 19 aufweist, die sich bis zu den benachbarten, . einfach 
planen Eckbereichen 18 erstreckt. Die Eckbereiche 18 werden nach dem Aufschieben oder 
Aufsetzen der Randteile 11 in dem Innenwinkelbereich des jeweiligen Randteils 11 
voUstandig aufgenommen. Die Fugeelemente 13 sind so breit wie die Abkantungen 19 und 
verlangem diese bis in die Ecken des Deckels 10. Mittels der Abkantungen 19 und der 
Fugeelemente 13 wird der Deckel 10 als flacher Kasten erhalten, wobei die flachen, 
umlaufend geschlossenen Seitenwande dieses Kastens, namlich die Abkantungen 19 und 
die Fugeelemente 13, im zusanunengebauten Behalter in Richtung auf den Boden 1 weisen. 
Die StUtzteile 9 stoBen stumpf gegen die Unterseite des Deckels 10, namlich gegen die 
Unterseite der Deckelflachenstruktur 17, und sind seitlich an den Fiigeelementen 13 
und/oder den Abkantungen 19 abgestutzt. Diese einseitige, in den Eckbereichen des 
Deckels 10 zweiseitige Absttitzung, wurde in Verbindung mit der Zugkrafl der 
Zugspannungsmittel, die den Deckel 10 gegen den Boden 1 spannen und in Kombination 
mit der Steckverbindung zwischen den Sttitzteilen 9 und den Verbindungselementen 5 
grundsatzlich bereits ausreichen, um die Stutzteile 9 bezuglich ihrer Ausrichtung zu 
stabilisieren. Die Fugeelemente 13 waren somit gleichzeitig auch Positionierelemente des 
Deckels 10. Bevorzugten Ausfuhrungen entspricht es jedoch, wenn jedes der Randteile 11 
Verbindungselemente entsprechend den Verbindungselementen 5 der FuBelemente 
aufweist, wobei diese Verbindungselemente der Randteile 11 je von der Unterseite der 
Randteile 1 1 ab und auf die Verbindungselemente 5 zu ragen. Die Saulen 9 sind in solchen 
bevorzugten Ausfuhrungen der Randteile 11 somit auch an dem Deckel 10 formschlussig 
und vorzugsweise form- und reibschlussig positioniert. 
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Der Aufbau des Deckels 10 aus einer Deckelflachenstruktur 17 und mehreren Randteilen 
12 ermoglicht die preiswerte Herstellung des Deckels 10. Der Preisvorteil kommt 
besonders zum Tragen, wenn Deckel 10 in unterschiedlichen GroBen fiir die Bildung von 
Behaltem mit unterschiedlichen Grundflachen hergestellt werden miissen. Die 
Deckelflachenstruktur 17 ubemimmt im Wesentlichen nur die beiden Aufgaben, dass sie 
die geforderte Grundflache uberspannt und als Tragstruktur fur die Randteile 12 dient. Die 
anderen Funktionen ubemehmen die Randteile 1 1, die insbesondere die Befestigungsstellen 
fiir die Zugspannungsmittel schaffen. Die Aufleilung der Funktionen ermSglicht die 
Anpassung an unterschiedliche Grundflachen auf preiswerte Weise bei der 
Deckelflachenstruktur 17, wahrend die Randteile 11 in stets gleicher Form und Grofie im 
Spritzguss Oder einem anderen Verfahren der Urformung hergestellt werden konnen, das 
die einstuckige Formung erlaubt. . 

Fur die Herstellung der Deckelflachenstruktur 17 wird ein einfaches Plattenhalbzeug oder 
vorzugsweise ein Hohlkammerplattenhalbzeug im Strang extmdiert oder laminiert. Das 
Halbzeug kann fiir alle gangigen GroBen vorteilhaflerweise das gleiche sein. 
Gegebenenfalls wird die Breite des Strangs der gewtinschten GroBe entsprechend 
eingestellt. Das im Strang vorliegende Halbzeug wird in einem nachsten Schritt mittels 
eines geeigneten Trennverfahrens, beispielsweise durch Schneiden, auf die erforderliche 
GroBe konfektioniert. 1st die Breite des Strangs bereits auf die gewunschte GroBe 
emgestellt, geniigt ein Ablangen des Strangs, um die Deckelflachenstruktur in ihrer fiber 
alles gemessenen, d. h. groBten Lange und Breite zu erhalten. Durch ein nachgelagertes 
Trennverfahren werden die Eckbereiche 18 und die nbch plan vorstehenderi Bereiche fur 
die spateren Abkantungen 19 gebildet. Damit ist die Deckelflachenstruktur 17 auf die 
geforderte GrSBe konfektioniert. In einem nachsten Arbeitsschritt werden mittels 
Biegeumformung die Abkantungen 19 geschaffen. Abgesehen von etwaigen 
Feinbearbeitungen, wie beispielsweise Kantenschleifen und Reinigen der 
Deckelflachenstruktur 17, liegt jetzt bereits die fertige Deckelflachenstruktur 17 vor. Eine 
Variation der GroBe der Deckelflachenstruktur 17 ist auf einfache und daher preiswerte 
Weise moglich. 

Auf die so erhaltene Deckelflachenstruktur 17 werden die Randteile 11 aufgesetzt oder 
aufgeschoben, bis sie formschlfissig satt an den Randem der Eckbereiche 18 anliegen und 
die Eckbereiche 18 in den Innenwinkelbereichen der Randteile 11 unter Bildung eines 
geringen Reibschlusses aufgenommen werden. Zu der Deckelflachenstruktur 17 ist noch 
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anzumerken, dass deren Eckbereiche 18 stets gleich lange Kanten aufweisen, da 
insbesondere das Oberteil 12 und die Fugeelemente 13 der Randteile 11 stets die gleiche 
Form und GroBe haben. 

Zu der Bodenflachenstruktur 6 ist noch zu bemerken, dass sie vorzugsweise in der gleichen 
Weise wie die Deckelflachenstruktur 17 hergestellt wird, allerdings in der fur den Boden 
gewtinschten Form. Sie unterscheidet hinsichtlich ihrer Herstellung somit lediglich bei dem 
Arbeitsschritt der Konfektionierung auf die erforderliche GroBe. Das hierfiir eingesetzte 
Trennverfahren ist vorzugsweise jedoch das gleiche wie fur die Deckelflachenstruktur 17. 

Die Stiitzteile 9 werden ebenfalls im Strang extrudiert und auf die gewtinschte Lange 
abgelangt. 

Nachdem der Boden 1 und der Deckel 10 durch Fiigen ihrer Komponenten gebildet sind, 
werden die Stiitzteile 9 auf die Verbindungselemente 5 der FuBelemente 2 aufgesteckt, so 
dass sie senkrecht von dem Boden 1 aufragen. AnschlieBend wird der Deckel 10 auf die frei 
aufragenden Stiitzteile 9 aufgelegt und mittels Zugsparmvmgsmitteln, die an den 
Verbindungselementen 14 befestigt werden, uber die Stiitzteile 9 gegen den Boden 1 
gespannt. Der Boden 1 ist fur die Befestigung der Zugspaimungsmittel mit entsprechenden 
Verbindxmgsgegenelementen ausgestattet. 

Der in Figur 2 gezeigte Behalter unterscheidet sich von dem Behalter der Figur 1 dadurch, 
dass er zusatzlich zu den Stiitzteilen 9 geschlossene Seitenwande 20 aufweist. Des 
Weiteren sind Stutzteile 9 lediglich in den Ecken des Behalters angeordnet. Die 
Seitenwande 20 werden von einem Seitenwandring einstuckig gebildet. Der 
Seitenwandring ist klappbar, indem je zwei seiner Seitenwande 20 in den Eckbereichen 
unter Bildung eines Klappgelenks miteinander.verbvmden sind. Zwei der Seitenwande 20, 
die einander gegenuber liegen, weisen femer in ihrer Mitte ein weiteres Klappgelenk auf, 
so dass der Seitenwandring insgesamt mittels einer M-Faltung flach zusammengefaltet 
werden kann. Die Seitenwande 20 weisen an ihren Unterseiten Ausschnitte auf, deren Form 
an aufragende Abkantungen 8 der Bodenflachenstruktur 6 angepasst ist, so dass in je einem 
der Ausschnitte je eine der Abkantungen 8 bundig aufgenommen und dadurch eine glatte 
Seitenwand 20 erhalten wird.. Die Seitenwande 20 halten auf diese Weise gleichzeitig auch 
die Bodenflachenstruktur 6 auf den Verbindungsrbhren 4. Femer bilden die Seitenwande 20 
einen glatten Ubergang mit den Fiigeelementen 13 und den Abkantungen 19. 
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Figur 3 zeigt einen Behalter nach einem dritten Ausftihrungsbeispiel, der im Unterschied zu 
dem Behalter der Figur 2 keine Stutzteile 9 aufweist, sondem lediglich den die Seitenwande 
20 bildenden, einstuckigen Seitenwandring. Hier ubemehmen die Seitenwande 
vollkommen die Funktion von Stiitzteilen. Ansonsten entspricht der Behalter der Figxir 3 
dem Behalter der Figur 2. 

Figur 4 zeigt den Behalter des dritten AusfUhrungsbeispiels im zusammengelegten Zustand. 
Die Seitenwande 20 sind zusammengeklappt und werden in einem Hohlraum zwischen 
dem Boden 1 und dem Deckel 10 aufgenommen. Die Verbindungselemente 5 und/oder die 
Abkantungen 8 des Bodens 1 verhindem, dass die Seitenwande 20 zwischen dem Boden 1 
und dem Deckel 10 herausrutschen konnen. Der Deckel 10 wird aufgrund seiner flachen 
Kastenform, insbesondere aufgrund seiner Fiigeelemente 13, auf dem Boden 1 positioniert, 
indem die Fiigeelemente 13 und die Verbindungselemente 5 einander tiberlappen. Auch 
hier bilden die Fiigeelemente 13 wieder Positionierelemente des Deckels 10. 
Gegebenenfalls kQnnen die den Zusammenhalt der Behalterkomponenten im 
zusammengebauten Behaltnis sichemden Zugspanonungsmittel dazu verwendet werden, den 
zusammengelegten Behalter zu verschniiren. Im Ergebnis wird fiir den Leertransport 
und/oder die Leerlagerung ein besonders flacher und dadurch raumsparender Behalter 
geschaffen. Insbesondere konnen mehrere solche zusammengelegte Behalter raumsparend 
iibereinandergestapelt werden, wobei der auf dem Deckel 10 ruhende Boden 1 mittels der 
im Stapel als Positionierelemente wirkenden Standfiifie 3 gegen ein Herabrutschen von dem 
Deckel 10 gesichert ist, indem die StandfuBe 3 die Positionierelemente 15 des Deckels 10 
zumindest zweiseitig unter Bildung eines Eckbereichs umgeben. 

Figur 8 zeigt einen aus den Randteilen 1 1 und einer modifizierten Deckelflachenstruktur 
17* gebildeten, kleinsten Deckel 10' und einen mittels der FuBelemente 2 gebildeten, 
kleinsten Boden 1*. Die Randteile 11 imd die FuBelemente 2 entsprechen ihrer Form und 
GroBe nach den Randteilen 1 1 und den FuBelementen 2 der anderen Ausfuhrungsbeispiele. 
Die Deckelflachenstruktur 17' unterscheidet sich von der Deckelflachenstruktur 17 der 
anderen Ausfuhrungsbeispiele nur dadurch, dass sie die Abkantungen 8 der groBeren 
Deckelflachenstrukturen 17 nicht aufweist. Die Randelemente 11 stoBen mit ihren 
Fugeelementen 13 vielmehr unmittelbar aneinander. Ebenso stoBen die FuBelemente 2 
unmittelbar aneinander. Die FuBelemente 2 konnen stoffschlussig miteinander verbunden 
sein, beispielsweise mittels einer SchweiBverbindung. Altemativ oder zusatzlich konnen 
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kurze Verbindungsrohre 4, sozusagen Verbindungsstummel, in die Aufiiahmen der 
FuBelemente 2 gesteckt sein. Wie der kleinste Boden 1 ' und der kleinste Deckel 17' zeigen, 
ist .es besonders vorteilhafl, wenn die Lange und die Breite der Randteile 11 je der Lange 
und Breite der FuBelemente 2 entsprechen. In Figur 8 sind beispielhaft bevorzugte Langen- 
und Breitenabmessungen in Millimeter angegeben. 



Anwaltsakte: 48 063 XI 

friedola Gebn Holzapfel GmbH & Co. KG 

Anspriiche 

1 . Zerlegbarer Behalter umfassend: 

a) einen Boden (1), 

b) einen Deckel (10) 

c) und mit dem Boden (1) und dem Deckel (10) verbundene Stutzteile (9; 9, 10; 10), 
die den Deckel (10) von dem Boden (1) beabstanden und mit dem Boden (1) imd 
dem Deckel (10) ein Behaltervolumen bilden, 

d) wobei der Deckel (10) eine platten- oder schalenforaiige Deckelflachenstniktur 
(17) und mehrere Randteile (11) mit je wenigstens einem Ftigeelement (13) 
umfasst, die an dem Rand der Deckelflachenstniktur (17) verteilt und diese 
uberlappend und mittels der Fugeelemente (13) positioniert angeordnet \md je mit 
wenigstens einem Funktionselement (13; 14; 15) versehen sind, wobei das pro 
Randteil (11) wenigstens eine Funktionselement (13; 14; 15) 

dl) ein Verbindungselement (14) fUr die Verbindung des Deckels (10) mit dem 

Boden (1) und den Stiitzteilen (9; 9, 10; 10) oder/und 
d2) ein Positionierelement (13; 15) bildet, wobei das Positionierelement (13; 15) 

dazu dient, den Boden (1) und den Deckel (10) aufeinander gestapelt 

aneinander zu positionieren und/oder den Deckel (10) an oder auf den 

Stiitzteilen (9; 9, 10; 10) zu positionieren. 

2. Zerlegbarer Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jedes der 
Randteile (11) ein Oberteil (12) aufweist, von dem das wenigstens eine Fugeelement 
(13) winkelig abragt, und dass das jeweilige Randteil (11) mit seinem Oberteil (12) 
auf der Deckelflachenstniktur (17) aufliegt und mit seinem wenigstens einen 
Fugeelement (12) an dem Rand der Deckelflachenstniktur (17) anliegt und so an der 
Deckelflachenstniktur (17) positioniert ist. 

3. Zerlegbarer Behalter nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, 
dass jedes der Randteile (11) mit wenigstens zwei von dem Oberteil (12) winkelig 



abragenden Fugeelementen (13) versehen ist, die an zwei winkelig zueinander 
weisenden Randem der Deckelflachenstruktur (17) anliegen und das jeweilige 
Randteil (1 1) an der Deckelflachenstruktur (17) so positioniert ist. 

Zeriegbarer Behalter nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Oberteil (12) und die wenigstens zwei Fugeelemente (13) paarweise je 
winkelig zueinander weisen und miteinander einen raumlichen Innenwinkel bilden, in 
dem ein Eckbereich (18) der Deckelflachenstruktur (17) aufgenommen ist. 

Zeriegbarer Behalter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Randteile (1 1) je auf einer von dem Boden (1) abgewandten 
Oberseite der Deckelflachenstruktur (17) aufliegen und je an wenigstens einer 
Randflache der Deckelflachenstruktur (17) anliegen. 

Zeriegbarer Behalter nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Randteile (11) je an wenigstens zwei winkelig zueinander weisenden 
Randflachen der Deckelflachenstruktur (17) anliegen. 

Zeriegbarer Behalter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das wenigstens eine als Verbindungselement (14) gebildete 
Funktionselement ein Spannelement ist; an dem ein Zugspannungsmittel befestigt ist, 
das den Deckel (10) iiber wenigstens eines der Stiitzteile (9; 9, 10; 10) gegen den 
Boden (1) spannt oder unmittelbar an dem wenigstens einen der Stiitzteile (9; 9, 10; 
10) spannend befestigt ist. 

Zeriegbarer Behalter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das wenigstens eine als Positionierelement (15) gebildete 
Funktionselement von dem jeweiiligen Randteil (11) abragt, um fiir die Stapelung 
eines Bodens (1) auf dem Deckel (10) in ein Gegenelement (3) des Bodens (1) 
hineinzuragen. 

Zeriegbarer Behalter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das wenigstens eiiie als Positionierelement (13) gebildete 
Funktionselement das wenigstens eine Fiigeelement (13) ist. 
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10. Zerlegbarer Behalter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Randteile (11) Spritzgussteile sind. 

1 1 . Zerlegbarer Behalter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Randteile (11) aus Kunststoff geformt sind. 

12. Zerlegbarer Behalter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Deckelflachenstruktur (17) eine Mehrstegplatte oder -schale 
mit wenigstens zwei Deckschichten und zwischen den Deckschichten angeordneten 

^ und mit den Deckschichten verbundenen Stutzstegen ist. 

13. Zerlegbarer Behalter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Deckelflachenstruktur (17) aus einem im Strang geformten, 
mittels eines Trennverfahrens auf die fur den Deckel (10) erforderUche GroBe 
konfektionierten Flatten- oder Schalenhalbzeug gebildet ist. 

14. Zerlegbarer Behalter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Deckelflachenstruktur (17) aus einem im Strang geformten, 
mittels eines Trennverfahrens auf die flir den Deckel (10) erforderUche GroBe 
konfektionierten und durch Biegeumformung mit Abkantungen (19) versehenen 
Flatten- oder Schalenhalbzeug gebildet ist. 

15. Zerlegbarer Behalter nach einem der zwei vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Flatten- oder Schalenhalbzeug ein Extrudat oder Laminat 
ist. 

16. Zerlegbarer Behalter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Deckelflachenstruktur (17) in einem Verfahren der 
Urformung einstuckig geformt ist. 

17. Zerlegbarer Behalter nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Deckelflachenstruktur (17) aus Kunststoff geformt ist. 



18. Zerlegbarer Behalter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Boden (1) mehrere mittels Fugeverbindung miteinander 
verbundene Fufielemente (2) umfasst. 

19. Zerlegbarer Behalter nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Fufielemente (2) je wenigstens einen freigestellten Standfufi (3) aufweisen. 

20. Zerlegbarer Behalter nach einem der zwei vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Boden femer Verbindungsrohre oder -stangen (4) umfasst, 
welche die Fufielemente (2) miteinander verbinden. 

21. Zerlegbarer Behalter nach einem der drei vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Fufielemente (2) je mit wenigstens einem Funktiohselement 
(3) versehen sind, das ein Gegenelement zu dem wenigstens einen Funktionselement 
(15) des Deckels (10) bildet. 

22. Zerlegbarer Behalter nach einem der vier vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Zahl der Fufielemente (2) der Zahl der Randteile (11) 
entspricht. 

23. Zerlegbarer Behalter nach einem der funf vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Fufielemente (2) je eine Lange und eine Breite aufweisen, 
die der Lange und der Breite der Randteile (11) entsprechen. 
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